DAMPASTE W

Vibration Damping Paste

Giris
DAMPASTE®, genis bir uygulama yelpazesi igin

tasarlanmis yuksek performansli  bir titresim
sonimleme sistemidir. Titresim azaltmada ustin

performans saglayarak gurultiyu onemli

olcide azaltir ve gemi ve mekanik

sistemlerin omrind ve konforunu artirir.
Ana Ozellikler

1. Ustiin Titresim Soniimleme:

-+ Soniimleme Kaybi Faktori: 0,1'den biylk, bu da
yuksek diizeyde titresim azaltma anlamina gelir.

- Gurdltl Azaltma: 20 dB'ye kadar gurilti azaltma
saglar.

2. Cok Yonli Uygulamalar:
- Hem dikey hem de yatay yuzeylerde uygulanabilir.
- Yatlar, mega-yatlar, romorkorler, askeri gemiler,
yardimci botlar, ticari gemiler, demiryolu sistemleri ve
diger mekanik gurdltiye duyarli yuzeyler igin
uygundur.

3. Dayanikli Yapt:

- Ug Katmanli Sistem: Uygulama yiizeyi, DAMPASTE®
viskoelastik katmani ve titresim plakasi (sinirlama
katmani) icerir.

- Malzeme Uyumlulugu: Metal, kompozit ve plastik
yuzeylerde etkili ¢alisir.

Vi Marinsu
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4, Dayanikli ve Direngli:
- Yag, dizel ve deniz suyuna karsi direnclidir.
+ Mikemmel yapisma kalitesine sahiptir.

5. Kolay Uygulama:

- Uygun hazirlik yapildiktan sonra yuzeylere dogrudan
uygulanabilir.

+ Hatali uygulamalar kumlama ile ¢ikarilabilir.

6. Bilesen ve Ambalaj:
- Genellikle 7 kg setler halinde sunulur (6 kg Bilesen
A ve 1 kg Bilesen B).

- Cesitli uygulama ortamlari igin optimum pot omru
sunar.

Kurulum ve Hazirlik

1. Yiizey Haziruigi:

- Galvanizli Celik, Paslanmaz Celik, Aliiminyum:
+ Yeni yuzeyleri izopropil alkol, aseton veya tiner ile
temizleyin.
« Kirli eski yuzeyleri basingli su ile yikayin.
+ Uygulamadan once yudzeylerin kuru oldugundan
emin olun.

- Ciplak Celik:
- Cevre kosullarina uygun bir astar sistemi
uygulayin.
- Tum alanlarin astarla kaplandigindan emin olun.
- Fiberglas:
- 80-100 kum zimpara kagidi ile zimparalayin.
- Kalan tozlari temizlemek igin aseton ile
temizleyin.
+ Uygulamadan once yuzeyin tamamen kuru
oldugundan emin olun.

2. Uygulama Yontemi:
- DAMPASTE® PU 1.6 Titresim Sontiimleme
Macununu hazirlanan yizeylere dogrudan uygulayin.
+ Her bir yilizey turd icin onerilen hazirtik adimlarini
izleyerek dogru yapismayi saglayin.
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Performans ve Verimlilik Sonuc¢

- Soniimleme Kaybi Faktor: DAMPASTE®, c¢esitli uygulamalarda titresim ve
- Tum frekans alanlarinda en az %10 soniimleme gurdltlyu azaltmak icin kanitlanmis bir ¢ozumddr.
gosterir. Uzun omdrli ve etkili sonimleme performansi

sunarak konfor ve dayanikliligi artirir. Cok yonlilugu,
kolay uygulanabilirligi ve dayanikli yapisi ile gemi ve
diger mekanik sistemlerin performansini artirmak igin
ideal bir secimdir.

+ Aliminyum ve celik yuzeylerde sonimlemeyi onemli
olclde artirir.

Teknik Destek ve Hizmetler

- Tiirkiye'de Marinsu izolasyon San. Ve Tic. Ltd. Sti.
tarafindan saglanmaktadir.

+ Kurulumlarin en yiksek standartlarda yapilmasini

saglar.

- Daha fazla bilgi icin teknik ekibimizle iletisime gegin:

+90 216 446 66 25.
1/3rd octave bands from 31.5 — 1000 Hz 315 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000
5mm Alu+Dampaste +1.5mm Perforated Alu 2-161 0.084 0.088 0.09 0.094 0.096 0.098 0.1 0.098 0.094 0.088 0.082 0.078 0.08 0.09 0.092 0.07
5mm Alu+Dampaste 1.6PU+1.5mm Alu  2-162 0.138 0.136 0.134 0.132 0.13 0.126 0.122 0.118 0.112 0.108 0.102 0.098 0.098 0.102 0.12 0.08
Referance 5 mm Alu 2-137 0.0077 | 0.0075 | 0.0075 | 0.0071 0.0068 | 0.0065 | 0.0064 | 0.0062 | 0.0059 | 0.0058 | 0.0055 | 0.0051 0.0042 | 0.0028 0.001 0.0015

DAMPASTE DAMPING LOSS FACTOR ON ALU SUBSTRATE

—e—5mm Alu+Dampaste +1.5mm Perforated Alu 2-161 5mm Alu+Dampaste 1.6PU+1.5mm Alu 2-162 —#— Referance 5 mm Alu 2-137
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DAMPING LOSS FACTOR ON STEEL SUBSTRATE
=e-5 mm Steel + 1.5 mm PU + 1.5 mm Perforated Steel Referance 5 mm Steel
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